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ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ 

№ ESYKD-YV от 21.07.2020

1. Наименование продукции Оборудование холодильное: Машины для жидкостной заморозки 
продуктов питания, маркировка «МСК-ЛИДЕР»

2. Предъявитель образцов 
(Заказчик)

Общество с ограниченной ответственностью "МСК-Лидер"

3. Заявитель Общество с ограниченной ответственностью "МСК-Лидер"

4. Изготовитель Общество с ограниченной ответственностью "МСК-Лидер" 620014, 
город Екатеринбург, улица Шейнкмана, Строение 86, этаж/помещение 
1/26

5. Количество образцов 1

6. Дата принятия образцов 07.07.2020

7. Виды испытаний ГР ТС 004/2011,ТР ТС 010/2011,ТР ТС 020/2011

8. Время проведения испытаний с 07.07.2020 по 21.07.2020

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускаете я. Воспроизведение данною протокола об испытании разрешаыся только в
форме полною фо Ю1 рафиче^ кою факсимиле. Протокол испытаний распроы раннекя только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ

ПОМЕХОЭМИССИЯ. ГОСТ 30805.16.2.1-2013 
Индустриальные радиопомехи (ИРП).

Результаты испытаний изделия на соответствие нормам напряжения индустриальных радиопомех (ИРП) 
на сетевых зажимах в полосе частот от 0,15 МГц до 30 МГц по ГОСТ 30804.6.4-2013 приведены в таблице 1.Метод 
испытаний: ГОСТ0805.16.2.1-2013 Порты воздействия: Порт электропитания переменного тока.

Таблица 1

Частота
измерений.

МГц

Измеренные значения 
(квазипиковое >. 

QP. дБ(мкВ>

Измеренные значения 
icpe 1нее) AV. лБ(мкВ> Допус имые 

значения QP 
дБ«мкВ)

Допу стимые 
значения AV. 

дБ< мкВ)

С >< 11 К С  : кис 
требованиям

Umax N.L Umax N.L

0,2 64,33 L - L 79,00 66,00 С

0,45 51,76 L - L 79,00 66,00 С

1,56 54,89 L - L 73,00 60,00 С

3,37 55,64 L - L 73,00 60,00 С

3,6 43,46 L - L 73,00 60,00 С

5Д 57,79 L - L 73,00 60,00 С

11,29 46,19 L - L 73,00 60,00 С

14,89 33,62 L - L 73,00 60,00 С

18,91 58,75 L - L 73,00 60,00 С

19,85 53,73 L - L 73,00 60,00 С

25,12 52,81 L - L 73,00 60,00 С

28,21 55,69 L - L 73,00 60,00 С
*  “N ”-сетевойзажим “нейтраль”, “L ”-сетевой зажим “фаза”.
Измерение средних значений напряжения радиопомех не проводилось, так как квази пиковые значения не 
превышают нормы дчя средних значений.

Результаты испытаний изделия на соответствие нормам напряженности излучаемого электромагнитного 
поля в полосе частот 30-1000 МГц по ГОСТ 30804.6.4-2013 приведены в таблицах 2, 3.
Метод испытаний: ГОСТ 30805.16.2.3-2013 
Порты воздействия: Порт корпуса

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данного прочинила об испытании ра-фешается только в
форме полного фотш рафиче( koi о фак1 имиле. Протокол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испы таниям.
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Таблица 2 (Горизонтальная поляризация)

Частота
МГц

Измеренные значения 
излучаемых ИРП <QPi 

дБ(мкВ м.)

Допустимые значения 
излу чаемы\ И РП < QP1 

дБ(мкВ/м 1
Соотвеюгвие требованиям

53,06 26,72 40 С
163,31 28,91 40 С
181,49 25,11 47 С
278,69 24,67 47 С
400,43 29,32 47 С
451,27 28,49 47 С
487,07 32,59 47 С
591,93 33,05 47 С
632,56 32,22 47 С
750,82 25,29 47 С
794,23 28,64 47 С
889,10 38,70 47 С
941,38 30,02 47 С

Таблица 3 (Вертикальная поляризация)

Частота
МГц

11 змеренные значения 
изучаемых ИРП (QP i 

тБ( мкВ м )

Допустимые значения 
излучаемых ИРП (QP) 

дБ» м кВ м 1
Coo 1 ветс гвие требованиям

64,14 23,98 40 С
132,20 28,47 40 С
252,81 36,60 47 С
272,76 29,19 47 С
342,10 27,45 47 С
470,90 36,68 47 С
539,56 28,89 47 С
619,15 30,08 47 С
635,24 38,43 47 С
769,10 26,40 47 С
846,20 32,88 47 С
919,63 29,99 47 С
948,70 29,79 47 С

Перепечатка протокола без pa-tpt-шения ИЦ не допускается. Воспроизведение данною протокола об испытании разрешается только в
форме полного фотографиче< кого факсимиле. Протокол испытаний распространяйся только на образцы, подвер! нутые испытаниям.
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ПОМЕХОУСТОЙЧИВОСТЬ. ГОСТ 30804.6.2-2013

Критерии качества функционирования технических средств (ТС) при испытании на помехоустойчивость.
Критерий А -  во время воздействия и после прекращения воздействия помехи ТС должно 

продолжать функционировать в соответствии с назначением. Не допускается ухудшение качесхва 
функционирования ТС в сравнении с уровнем качества функционирования, установленным 
изготовителем применительно к использованию ТС в соответствии с назначением, или прекращение 
выполнения функции ТС.

Критерий В -  после прекращения воздействия помехи ТС должно продолжать функционировать 
в соответствии с назначением. Не допускается ухудшение качества функционирования ТС в сравнении 
с уровнем качещва функционирования, установленным изготовителем применительно к использованию 
ТС в соответствии с назначением, или прекращение выполнения функции ТС.

Критерий С -  допускается временное прекращение выполнения функции ТС при условии, что 
функция является самовоссшнавливаемой или может быть восстановлена с помощью операций 
управления, выполняемых пользователем.
Устойчивость к электростатическим разрядам.

Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к электростатическим 
разрядам по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных воздействиях по ГОСТ 30804.4.2-2013 прямое воздействие 
ЭСР контактный, воздушный разряд и непрямое воздействие ЭСР контактный разряд приведены в таблице 4. 
Порты воздействия: корпус, кнопки управления, горизонтальные и вертикальные пластины связи.

Таблица 4

Вид помехи Напряжение,
кВ

Количество
воздействий

Требуемое качество 
функционирования

Результат
соответствия

Контактный разряд 4 10-положит. 
10-отрицат. В С

Воздушный разряд 8 10-положит. 
10-отрицат. В С

Устойчивость к наносекундным импульсным помехам НИП.
Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к наносекундным импульсным 

помехам (НИП) по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных воздействиях по ГОСТ 30804.4.4-2013 приведены в 
таблице 5.
Порты воздействия: Порт электропитания переменного тока.
Таблица 5_________________________________________________________________________________________

Вид помехи
Амплитуда импульса 

напряжения 
кВ ±10%

Требуемое качество 
функционирования

Результат
соответствия

Наносекундные импульсные 
помехи НИП ±2,0 В С

Устойчивость к кондуктивным помехам, наведенным радиочастотными полями в полосе частот от 0,15 до 
80 МГц.

Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к кондуктивным помехам, 
наведенным радиочастотными полями по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных воздействиях по СТБ IEC 
61000-4-6-2011 приведены в таблице 6.
Порты воздействия: Порт электропитания переменного тока.

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данного протокола об испытании разрешается только в
форме полного фотографического факсимиле. Протокол, испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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Таблица 6

Вид помехи Полоса частот 
воздействия. VI Гц

Уровень
испытательного

Требуемое качество 
фу нкшюнирования

Резу льтат 
соотвектвия

Радиочастотное 
электромагнитное 

поле. AM -80%, 1 кГц

0,15 -47,68 - 80 10(140) А С

47-68 3(130) А С

Устойчивость к радиочастотному электромагнитному полю.
Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к радиочастотному 

электромагнитному полю в полосе частот от 80 до 1000 МГц по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных 
воздействиях по ГОСТ 30804.4.3-2013 приведены в таблице 7.
Порт воздействия: Порт корпуса

Таблица 7__________________________________________________________________________________

Вид помечи Полоса частот Напряженность Длительное 1ь 
воздействия. МГц испытательного поля. динамических

Требуемое качество 
фхакционирования

Радиочастотное 
элек-трома! нитное 

поле. AM -80%, 1 кГц

80-1000* 10(140) А С

1400 - 2000 3(130) А С

2000 - 2700 1(120) А С

*Исключая радиовещательные диапазоны 87-108, 174-230 и 470-790 МГц, где напряженность электрического поля 
должна быть 3 В/м.

Устойчивость к микросекундным импульсным помехам большой энергии.
Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к микросекундным 

импульсным помехам (МИП) большой энергии по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных воздействиях по СТБ 
МЭК 61000-4-5-2006 приведены в таблице 8.
Порты воздействия: Порт электропитания переменного тока.

Таблица 8___________________________________________________________________________________________

Вид помехи Ампли (> да импульса 
напряжения

Требуемое качество 
фу акционирования

Результат соответствия

МИП по схеме “провод -  
провод” ±1,0 В С

МИП по схеме “провод -  
провод” ±2,0 В С

Устойчивость к динамическим изменениям напряжения электропитания.
Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к динамическим изменениям 

напряжения электропитания по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испытательных воздействиях по ГОСТ 30804.4.11-2013. 
приведены в таблице 9.
Порты воздействия: Порт электропитания переменного тока.

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Бог произведение данного протокола об испытании разрешается только в
форме полною фотографического факсимиле. Протокол испытаний pacupoci риняекя только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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Таблица 9

Вил динамических 
изменений 

напряжения сети 
v (ектропи I ания

11спыл ательн ос воздействие

Требуемое
качество

ф ункционирования

Результат
соответствия

11спы гательное 
напря жсние в % от 

Гном

А мплитл да 
динам ических 

и вменений 
напряж ения в %  от 

U hom

Длительность
динамических

изменений
напряжения.

периоды

Провалы
напряжения

0 100 1 В С

40 60 10 С С

70 30 25 С С

Прерывания
напряжения 0 100 250 С С

Изменения напряжения при пересечении нуля.

Устойчивость к магнитному полю промышленной частоты.
Результаты испытаний изделия на соответствие требованиям устойчивости к магнитному полю 

промышленной частоты по ГОСТ 30804.6.2-2013 при испылательных воздействиях по СТБ IEC 61000-4-8-201 1 
приведены в таблице 10.
Порт воздействия: Порт корпуса.

Таблица 10

Вид воздействия Испытательный
уровень

Требуемое качес!во 
фу нкиионирования

Резу льтат 
соответствия

Магни тное поле 
промышленной частоты 

(МППЧ)
ЗОА/м, 50Гц А С

ЗАКЛЮЧЕНИЕ:
Проверенные образцы соответствуют ТР ТС 020/2011 " Электромагнитная 
совместимость технических средств".

ГОСТ 12.2.003-91
Разлел Требования / пены 1 ания 3.4К.1ЮЧГНИС
2 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ —

2 . 1 Требования к конструкции и ее отдельным частям —

2 . 1 . 1 Материалы конструкции производственного оборудования не должны оказывать опасное и 
вредное воздействие на организм человека на всех заданных режимах работы и 
предусмотренных условиях эксплуатации, а также создавать пожаровзрывоопасные 
ситуации.

С

2 . 1 . 2 Конструкция производственного оборудования должна исключать на всех предусмотренных 
режимах работы нагрузки на дегали и сборочные единицы, способные вызвать разрушения, 
представляющие опасность для работающих.

с

2 . 1 . 3 Конструкция производственного оборудования и его отдельных частей должна исключать 
возможность их падения, опрокидывания и самопроизвольного смещения при всех 
предусмотренных условиях эксплуатации и монтажа

с

2 . 1 . 4 Конструкция производственного оборудования должна исключать падение или 
выбрасывание предметов (например инструмента, заготовок,обработанных деталей, 
стружки), представляющих опасность для работающих, а также выбросов смазывающих, 
охлаждающих и других рабочих жидкостей.

с

2 . 1 . 5 Движущиеся части производственного оборудования, являющиеся возможным источником 
травмоопасное™, должны быть ограждены или расположены так, чтобы исключалась 
возможность прикасания к ним работающего или использованы другие средства (например 
двуручное управление), предотвращающие травмирование

с

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускаеи-Я, Воспроизведение дачного протокола об испытании разрешается только в
форме полного фотохрафического факсимиле. Протокол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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2.1.6 Конструкция зажимных, захватывающих, подъемных и загрузочных устройств или их 
приводов должна исключать возможность возникновения опасности при полном или 
частичном самопроизвольном прекращении подачи энергии, а также исключать 
самопроизвольное изменение состояния этих устройств при восстановлении подачи 
энергии.

С

2.1.7 Элементы конструкции производственного оборудования не должны иметь острых углов, 
кромок, заусенцев и поверхностей с неровностями, представляющих опасность 
травмирования работающих, если их наличие не определяется функциональным 
назначением этих элементов.

с

2.1.8 Части производственного оборудования (в том числе трубопроводы гидро-, паро-, 
пневмосистем, предохранительные клапаны, кабели и др.), механическое повреждение 
которых может вызвать возникновение опасности, должны быть защищены ограждениями 
или расположены так, чтобы предотвратить их случайное повреждение работающими или 
средствами технического обслуживания.

с

2.1.9 Конструкция производственного оборудования должна исключать самопроизвольное 
ослабление или разъединение креплений сборочных единиц и деталей, а также исключать 
перемещение подвижных частей за пределы, предусмотренные конструкцией, если это 
может повлечь за собой создание опасной ситуации

с

2.1.10 Производственное оборудование должно быть пожаровзрывобезопасным в 
предусмотренных условиях эксплуатации. с

2.1.11 Конструкция производственного оборудования, приводимого в действие электрической 
энергией, должна включать устройства (средства) для обеспечения электробезопасности. с

2.1.11.1 Производственное оборудование должно быть выполнено так, чтобы исключить накопление 
зарядов иатического электричества в количестве, представляющем опасность для 
работающего, и исключить возможность пожара и взрыва.

с

2.1.13 Производственное оборудование, являющееся источником шума, ультразвука и вибрации, 
должно быть выполнено так, чтобы шум, ультразвук и вибрация в предусмотренных 
условиях и режимах эксплуатации не превышали установленные стандартами допустимые 
уровни.

с

2.1.14 Произволе 1 венное оборудование, работа которого сопровождается выделением вредных 
вещеегв (в том числе пожаровзрывоопасных), и (или) вредных микроорганизмов, должно 
включать встроенные устройства для их удаления или обеспечивать возможность 
присоединения к производственному оборудованию удаляющих устройств, не входящих в 
конструкцию.

с

2.1.15 Производственное оборудование должно быть выполнено так, чтобы воздействие на 
работающих вредных излучений было исключено или ограничено безопасными 
уровнями.При использовании лазерных устройств необходимо:

—

исключить непреднамеренное излучение; н п
экранировать лазерные уетройС1ва так, чтобы была исключена опасность для здоровья 
работающих. н п

2.1.16 Конструкция производственного оборудования и (или) его размещение должны исключать 
кон 1 акт его горючих частей с пожаровзрывоопасными веществами, если такой контакт 
может явиться причиной пожара или взрьжа, а также исключать возможность соприкасания 
работающего с горячими или переохлажденными частями или нахождение в 
непосредственной близости от таких частей, если это может повлечь за собой 
травмирование, перегрев или переохлаждение рабошющею

н п

2.1.17 Конструкция производственного оборудования должна исключать опасность, вызываемую 
разбрызгиванием горячих обрабатываемых и (или) используемых при эксплуатации 
материалов и веществ.

с

2.1.18 Производственное оборудование должно быть оснащено местным освещением, если его 
отсутствие может явиться причиной перенапряжения органа зрения или повлечь за собой 
другие виды опасности.

н п

2.1.19 Конструкция производственного оборудования должна исключать ошибки при монтаже, 
которые могут явиться источником опасности. с

2.1.19.1 Трубопроводы, шланги, провода, кабели и другие соединяющие детали и сборочные 
единицы должны иметь маркировку в соответствии с монтажными схемами. с

2.2 Требования к рабочим местам —

Перепечачка протокола без разрешения ИЦ не допускает! я. Воспроизведение данного протокола об испытании разрешавп_я только в
форме полного фотш рафического факсимиле. Протокол испытаний pacnpociраняется только на образцы, подвер! нутые испытаниям.
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2 . 2 . 1 Конструкция рабочего места, его размеры и взаимное расположение элементов (органов 

управления, средств отображения информации, вспомогательного оборудования и др.) 
должны обеспечивать безопасность при использовании произволе! венного оборудования по 
назначению, техническом обслуживании, ремонте и уборке, а также соответствовать 
эргономическим требованиям.

С

2 . 2 . 2 Размеры рабочего места и размещение его элементов должны обеспечивать выполнение 
рабочих операций в удобных рабочих позах и не затруднять движений работающего. С

2 . 2 . 3 При проектировании рабочего места следует предусматривать возможность выполнения 
рабочих операций в положении сидя или при чередовании положений сидя и стоя, если 
выполнение операций не требует постоянного передвижения работающего. С

2 . 3 Требования к системе управления —
2 . 3 . 1 Система управления должна обеспечивать надежное и безопасное ее функционирование на 

всех предусмотренных режимах работы производственного оборудования и при всех 
внешних воздействиях, предусмотренных условиями эксплуатации. С

2 . 3 . 2 Система управления производственным оборудованием должна включать средства 
экстренного торможения и аварийного останова (выключения), если их использование 
может уменьшить или предотвратить опасность.

С

2 . 3 . 3 В зависимости от сложности управления и контроля за режимом работы производственного 
оборудования система управления должна включать средства автоматической нормализации 
режима работы или средства автоматического останова, если нарушение режима работы 
может явиться причиной создания опасной ситуации.

с

Система управления должна включать средства сигнализации и другие средства 
информации, предупреждающие о нарушениях функционирования производственного 
оборудования, приводящих к возникновению опасных ситуаций.

с

Конструкция и расположение средств, предупреждающих о возникновении опасных 
ситуаций, должны обеспечивать безошибочное, достоверное и быстрое восприятие 
информации.

с
2 . 3 . 4 Система управления технологическим комплексом должна исключать возникновение 

опасности в результате совместного функционирования всех единиц производственного 
оборудования, входящих в технологический комплекс, а также в случае выхода из строя 
какой-либо его единицы.

с

2 . 3 . 5 Центральный пульт управления технологическим комплексом должен быть оборудован 
сигнализацией, мнемосхемой или другими средствами отображения информации о 
нарушениях нормального функционирования всех единиц производственного оборудования, 
составляющих технологический комплекс, средствами аварийного останова (выключения) 
всего технологического комплекса, а также отдельных его единиц, если аварийный останов

с

2 . 3 . 6 Центральный пульт управления технологическим комплексом должен быть оборудован 
сигнализацией, мнемосхемой или другими средствами отображения информации о 
нарушениях нормального функционирования всех единиц производственного оборудования, 
составляющих технологический комплекс, средствами аварийного останова (выключения) 
всего технологического комплекса, а также отдельных его единиц, если аварийный останов 
отдельных единиц не приведет к усугублению аварийной ситу ации.

с

2 . 3 . 7 Центральный пульт управления должен быть расположен или оборудован так, чтобы 
оператор имел возможность контролировать отсутс1Вие людей в опасных зонах 
технологического комплекса либо система управления должна быть выполнена так, чтобы 
нахождение людей в опасной зоне исключало функционирование технологического 
комплекса, и каждому пуску предшествовал предупреждающий сигнал, продолжительность 
действия которого позволяла бы лицу, находящемуся в опасной зоне, покинуть ее или 
предотвратить функционирование технологического комплекса.

с

2 . 3 . 6 Центральный пульт управления должен быть расположен или оборудован так, чтобы 
оператор имел возможность контролировать отсутствие людей в опасных зонах 
технологического комплекса либо сис!ема управления должна быть выполнена так, чтобы 
нахождение людей в опасной зоне исключало функционирование технологического 
комплекса, и каждому пуску предшествовал предупреждающий сигнал, продолжительность 
действия которого позволяла бы лицу, находящемуся в опасной зоне, покинуть ее или

с

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данного протокола об испы тании разрешается только в
форме полного фотш’рафичес кого факсимиле. Протокол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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2.3.8 Командные устройства системы управления (далее — органы управления) должны быть: —

1) легко доступны и свободно различимы, в необходимых случаях обозначены надписями, 
символами или другими способами С

2) сконструированы и размещены так, чтобы исключалось непроизвольное их перемещение 
и обеспечивалось надежное, уверенное и однозначное манипулирование, в том числе при 
использовании работющим средств индивидуальной защиты;

С

3) размещены с учетом требуемых усилий для перемещения, последовательности и частоты 
использования, а также значимости функций; С

4) выполнены так, чтобы их форма, размеры и поверхности контакта с работающим 
соответствовали способу захвата (пальцами, кистью) или нажатия (пальцем, ладонью, 
стопой ноги);

с

5) расположены вне опасной зоны, за исключением органов управления, функциональное 
назначение которых (например органов управления движением робота в процессе его 
наладки) требует нахождения работающего в опасной зоне; при этом должны быть приняты 
дополнительные меры по обеспечению безопасное!и (например снижение скорости 
движущихся частей робота).

с

2.3.9 Пуск производственного оборудования в работу, а также повторный пуск после останова 
независимо от его причины должен быть возможен только путем манипулирования органом 
управления пуском.

с

Данное требование не относится к повторному пуску производственного оборудования, 
работающего в автоматическом режиме, если повторный пуск после осшнова предусмотрен 
этим режимом.

нп

Если сиаема управления имеет несколько органов управления, осуществляющих пуск 
производственного оборудования или его отдельных частей и нарушение 
последовательности их использования может привести к созданию опасных ситуаций, то 
система управления должна включать устройства, исключающие создание таких ситуаций.

нп

2.3.10 Орган управления аварийным остановом после включения должен оставаться в положении, 
соответствующем останову, до тех пор, пока он не будет возвращен работающим в исходное 
положение; его возвращение в исходное положение не должно приводить к пуску 
производственного оборудования.

с

Орган управления аварийным остановом должен быть красного цвета, отличаться формой и 
размерами от других органов управления. с

2.3.11 При наличии в системе управления переключателя режимов функционирования 
производственного оборудования каждое положение переключателя должно 
соответствовать только одному режиму (например режиму регулирования, контроля и т. п.) 
и надежно фиксироваться в каждом из положений, если отсутствие фиксации может 
привести к созданию опасной ситуации.

с

Если на некоторых режимах функционирования требуется повышенная защита работающих, 
то переключатель в таких положениях должен: —

блокировать возможность автоматического управления; с
движение элементов конструкции осуществлять только при постоянном приложении усилия 
работающего к органу управления движением; с
прекращать работу сопряженного оборудования, если его работа может вызвать 
дополнительную опасность; с
исключать функционирование частей производственного оборудования, не участвующих в 
осуществлении выбранного режима; с
снижать скорости движущихся частей производственного оборудования, участвующих в 
осуществлении выбранного режима. с

2.3.12 Полное или частичное прекращение энергоснабжения и последующее его восстановление, а 
также повреждение цепи управления энергоснабжением не должны приводить к 
возникновению опасных ситуаций, в том числе:

с

самопроизвольному пуску при восстановлении с
невыполнению уже выданной команды на останов с
падению и выбрасыванию подвижных частей производственного оборудования и 
закрепленных на нем предметов (например заготовок, инструмента и т. д.); с
снижению эффективности защитных устройств. с

2.4 Требования к средствам защиты, входящим в конструкцию, и сигнальным 
устройствам —

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данною проюкола об испытании разрешается только в
форме полною фото! рафическою фа*<.имиле. Про юкол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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2.4.1 Конструкция средств защиты должна обеспечивать возможность контроля выполнения ими 

своего назначения до начала и (или) в процессе функционирования производственного 
оборудования.

с

2.4.2 Средства защиты должны выполнять свое назначение непрерывно в процессе 
функционирования производственного оборудования или при возникновении опасной 
ситуации.

с

2.4.3 Действие средств защиты не должно прекращаться раньше, чем закончится действие 
соответствующего опасного или вредного производственного фактора. с

2.4.4 Отказ одного из средств защиты или его элемента не должен приводить к прекращению 
нормального функционирования других средств защиты. с

2.4.5 Производственное оборудование, в состав которого входят средства защиты, требующие их 
включения до начала функционирования производственного оборудования и (или) 
выключения после окончания его функционирования, должно иметь устройства, 
обеспечивающие такую последовательность.

с

2.4.6 Конструкция и расположение средств защиты не должны ограничивать технологические 
возможности производственного оборудования и должны обеспечивать удобство 
эксплуатации и технического обслуживания.
Если конструкция средств защиты не может обеспечить все технологические возможности 
производственного оборудования, то приоритетным является требование обеспечения 
защиты работающего.

с

с

2.4.7 Форма, размеры, прочность и жесжость защитного ограждения, его расположение 
относительно ограждаемых частей производственного оборудования должны исключать 
воздействие на работающего ограждаемых частей и возможных выбросов (например 
инструмента, обрабатываемых деталей).

с

2.4.8 Конструкция защитного ограждения должна: —

1 ) исключать возможность самопроизвольного перемещения из положения, 
обеспечивающего защиту работающего; с
2) допускать возможность его перемещения из положения, обеспечивающего защиту 
работающего только с помощью инструмента, или блокировать функционирование 
производственного оборудования, если защитное ограждение находился в положении, не 
обеспечивающем выполнение своих защитных функций;

с

3) обеспечивать возможность выполнения работающим предусмотренных действий, 
включая наблюдение за работой ограждаемых частей произволе ценного оборудования, 
если это необходимо;

с

4) не создавать дополнительные опасные ситуации; с
5) не снижать производи 1ельность труда. с

2.4.9 Сигнальные устройства, предупреждающие об опасности, должны быть выполнены и 
расположены так, чтобы их сигналы были хорошо различимы и слышны в 
производственной обстановке всеми лицами, которым угрожает опасность.

с

2.4.10 Части производственного оборудования, представляющие опасность, должны быть 
окрашены в сигнальные цвета и обозначены соответсл вующим знаком безопасности в 
соответствии с действующими стандартами.

с

2.5 Требования к конструкции, способствующие безопасности при монтаже, 
транспортировании, хранении и ремонте —

2.5.1 При необходимости использования грузоподъемных средств в процессе монтажа, 
транспортирования, хранения и ремонта на произволе гвенном оборудовании и его 
отдельных частях должны быть обозначены места для подсоединения грузоподъемных 
средств и поднимаемая масса.

с

2.5.2 Места подсоединения подъемных средств должны быть выбраны с учеюм центра тяжести 
оборудования (его частей) так, чтобы исключить возможность повреждения оборудования 
при подъеме и перемещении и обеспечить удобный и безопасный подход к ним.

с

2.5.3 Конструкция производственного оборудования и его частей должна обеспечивать 
возможность надежного их закрепления на транспортном средстве или в упаковочной таре. с

2.5.4 Сборочные единицы производственного оборудования, которые при загрузке (разгрузке), 
транспортировании и хранении могут самопроизвольно перемещаться, должны иметь 
устройства для их фиксации в определенном положении.

с

2.5.5 Производственное оборудование и его части, перемещение которых предусмотрено 
вручную, должно быть снабжено устройствами (например ручками) для перемещения или 
иметь форму, удобную для захвата рукой.

нп
Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данною протокола об испытании разрешается только в
форме полною фотот рафичес кою факсимиле. Протокол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ:

Проверенные образцы соответствуют ТР ТС 010/2011 "О безопасности машин и 
оборудования".
ГОСТ 12.2.007.0-75
Р а з д е л Т р е б о в а н и я  /  и с п ы т а н и я З а к л ю ч ен и е
2 К л а ссы  эл ек т р о  ю х н и ч е с к и х  и зд ел и й  по с п о с о б у  защ и ты  ч ел о в ек а  о т  п о р а ж ен и я  э д с к ф и ч е с к и м  

т о к о м —

2.1 У ст а н а в л и в а ет ся  пять к л а ссо в  защ и ты : 0 . 0 1 , 1, II, III. С
3 Т р еб о в а н и я  б е з о п а с н о с т и  к эл ек т р и ч еск о м у  и зд е л и ю  и е ю  ч а о  ям —
3.1 О б щ и е  тр еб о в а н и я —
3 .1 .1 Н а л и ч и е  с р е д о ю  ш у м о  и в и б р о за щ и ты С
3 .1 .2 И зд ел и я , с о з д а ю щ и е  эл ек гр о м а тн и т н ы е п ол я , д о л ж н ы  и м еть  за щ и тн ы е эл ем ен т ы  (эк р ан ы , 

п огл о т и т ел и  и т .п .) н п

3 .1 .3 О гр а н и ч ен и е  в р едн ы х  и зл у ч ен и й  (т е п л о в о г о , о п т и ч е с к о ю , р е н т г ен о в с к о г о  и т .п .)  и у к а за н и е  в 
т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х  о за щ и т н ы х  э л е м е н т а х МП

Т р еб о в а н и я  к ср ед ст в а м , о гр а н и ч и в а ю щ и м  и н т ен си в н о ст ь  и зл у ч е н и й  и ул ь тр азв ук а н п
3 .1 .4 Н а л и ч и е  к о н ст р у к т и в н ы х  эл е м е н т о в  для защ и ты  о т  с л у ч а й н о г о  п р и к о сн о в ен и я  к д в и ж у щ и м ся ,  

т о к о в е д у щ и м , н а гр ев а ю и [и м ея  частям с

3 .1 .5 И ск л ю ч ен и е  в о зм о ж н о с т и  са м о п р о и зв о л ь н о г о  в кл ю ч ен ия  и о ю л ю ч е н и я
с

3 .1 .6 Р а с п о л о ж е н и е  и с о е д и н е н и е  ч астей  и зд ел и я  д о л ж н ы  бы ть в ы п ол н ен ы  с у ч е т о м  у д о б с т в а  и 
б е з о п а с н о с т и  н а б л ю д ен и я  за  и зд ел и ем  при в ы п ол н ен и и  с б о р о ч н ы х  р а б о т , п р о в ед ен и и  о см о т р а ,  
и сп ы тан и й  и о б сл у ж и в а н и я . с

П ри н е о б х о д и м о е  1 и и зд ел и я  д о л ж н ы  бы ть  о б о р у д о в а н ы  см о тр о в ы м и  ок н ам и , л ю к ам и  и 
ср ед ст в а м и  м е с ш о г о  о св ещ ен и я с

3 .1 .7 К о н с ф у к и и я  и зд ел и я  д о л ж н а  и ск л ю ч ать  в о зм о ж н о с т ь  н е п р а в и л ь н о ю  п р и со ед и н ен и я  при  
монт а ж е с

К о н с ф у к ц и я  ш т еп сел ь н ы х  р о з е ш к  и вилок  для н а п р я ж ен и и  вы ш е 4 2  В д о л ж н а  отл и ч ать ся  о т  
к о н с ф у к ц и и  р о зет о к  и вилок  для н а п р я ж ен и и  4 2  В и м е н ее . с

3 .1 .8 П ри н е о б х о д и м о с т и  и зд ел и я  д о п ж н ы  бы ть  о б о р у д о в а н ы  си гн а л и за ц и ей , н а дп и ся м и  и табл и ч к ам и
с

Д ля о е у щ е с ю л е н и я  со е д и н е н и я  при п о м о щ и  р о зет к и  вилки к р о зе т к е  д о л ж е н  п о дк л ю ч а ть ся  
и ст о ч н и к  эн ер г и и , а к вил ке - е е  п р и ем н и к . с

П р ед у п р ед и т ел ь н ы е  си гн а л ы , н а дп и си  и т а б л и ч к и  д о л ж н ы  п р и м ен я ть ся  дл я  ук а за н и я  на: 
в к л ю ч ен н о е  с о с т о я н и е  и зд ел и я , н ал и ч и е н ап р я ж ен и я , п р о б о й  и зо л я ц и и , р еж и м  р а б о т ы  и зд ел и я , 
за п р ет  д о с т у п а  в нутр ь  и зд ел и я  б е з  прин яти я  с о о т в е т о  в у ю щ и х  м ер , п о в ы ш ен и е  т ем п ер а т у р ы  
о т д ел ь н ы х  ч а стей  и здел и я  вы ш е д о п у с т и м ы х  зн а ч ен и й , д е й с ю и е  а п п ар атов  защ и ты  и т .п . с

З н ак и , и с п о л ь зу е м ы е  при в ы п ол н ен и и  п р ед у п р ед и т е л ь н ы х  т а б л и ч ек  и си гн а л и за ц и и , д о л ж н ы  
вы п олн я ться  по Г О С Т  1 2 .4 .0 2 6 , и р азм ещ ать ся  на и зд ел и я х  в м е ст а х , у д о б н ы х  для о б з о р а

с

3 .1 .9 Н а л и ч и е  у с т р о й с т в а  для  п о д ъ ем а , о п у ск а н и я  и у д ер ж а н и я  при  м о н ю ж н ы х  р а б о т а х  дл я  и зд ел и й  и 
и х  со ст а в н ы х  ч а стей  м а с с о й  б о л е е  2 0 к г н п

Ф о р м а , р азм ер ы  и г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  у с т р о й с т в  для  п о д ъ е м а  - по Г О С Т  4 7 5 1 -7 3  или Г О С Т  
1 3 7 1 6 -7 3 . Д о п у ск а ет ся  и сп о л ь зо в а н и е  д р у г и х  у е ф о й с т в  для  п о д ъ ем а , о б е с п е ч и в а ю щ и х  
б е з о п а с н о е  п р о в е д е н и е  м о н т а ж н ы х  и т а к ел а ж н ы х  р а б о т

н п

3 .1 .1 0 П о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь  и зд ел и я  и е ю  э л е м е н ю в  д о л ж н а  о б есп еч и в а т ь ся  как в н о р м а л ь н о м , так  и 
в а в ар и й н ом  р еж  и м ах  р а б о т ы с

3 .2 Т р еб о в а н и я  к и зо л я ц и и —

Перепечатка протокола без разрешения ИЦ не допускам ся. Воспроизведение даннсм о протокола об испытании разрешаем.я только в
форме полного фотографического факсимиле. Протокол испытаний распространнехся только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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3 .2 .1 В ы б о р  и зол я ц и и  и зд ел и я  и е ю  ч астей  оп р едел я ем ся  к л а ссо м  н а г р е в о с ю й к о с г и , у р о в н ем  
н а п р я ж ен и я  эл ек т р и ч еск о й  c c in  и зн а ч ен и я м и  к л и м а т и ч еск и х  ф а к то р о в  в н еш н ей  ср ед ы . С

З н а ч ен и е  эл ек т р и ч еск о й  п р о ч н о ст и  и её  с о п р о т и в л ен и е  д о л ж н ы  ук азы в аться  в с т а н д а р т а х  и 
т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х  на к он к р етн ы е вилы  и зд ел и й С

Д о п у с к а е т с я  дл я  и зд ел и й , р а б о т а ю щ и х  при  н ап р я ж ен и и  н е  вы ш е 12 В  п ер ем ен н о г о  т о к а  и 3 6  В 
п о с т о я н н о ю  тика, н е  п р и в оди ть  в ук а за н н ы х  д о к у м е н т а х  зн ач ен и я  эл ек т р и ч еск о й  п р о ч н о ст и  
и зо л я ц и и  и е е  с о п р о 1ивлен ия .

нп

3 .2 .2 И зол яц и я  ч астей , д о с т у п н ы х  для  п р и к о сн о в ен и я , д о л ж н а  о б е с п е ч и в а ю  за щ и т у  о т  п о р а ж ен и я  
эл ек т р и ч еск и м  т о к о м с
П окры  тие т о к о в е д у щ и х  ч а ст ей  и зд ел и й  л а к о м , эм а л ь ю  или а н а л о 1 и ч ны м и  м а т ер и а л а м и  не 
я вл яется  д о ст а т о ч н ы м  для защ и ты  о т  п ор аж ен и я  при н е п о с р е д с т в е н н о м  п р и к о сн о в ен и и  к эти м  
чаш  ям и для защ и ты  от п е р е б р о с а  эл ек т р и ч еск о й  д у г и  о т  т о к о в е д у щ и х  ч а стей  и зд ел и я  на д р у г и е  
м ета л л и ч еск и е  части

с

3 .3 Т р еб о в а н и я  к за щ и т н о м у  за з е м л е н и ю —

3 .3 .1 Н ал и ч и е э л ем ен т а  для  за з е м л е н и я  на о б о р у д о в а н и и , к р о м е  о б о р у д о в а н и я  к л ассов  II и III с
И зд ел и я , к о то р ы е д о п у с к а е т с я  вы полня ть б е з  эл е м е н т а  за зем л ен и я  и н е за зем л я  ть нп

3 .3 .2 С в ар ны е или р езь б о в ы е  со е д и н е н и я  для  п р и со ед и н ен и я  за з е м л я ю щ е ю  п р о в о д н и к а с
П о со г л а со в а н и ю  с п о т р еб и т ел ем  за зем л я ю щ и й  п р о в о д н и к  м о ж е т  п р и со ед и н я т ь ся  к и зд е л и ю  при  
п о м о щ и  пайки или о п р ессо в а н и я , в ы п о л н я е м о ю  сп ец и ал ь н ы м  и н ст р у м е н т о м , п р и с п о с о б л е н и е м  
или стан к ом .

нп
3 .3 .3 С о о т в е т с т в и е  за з е м л я ю щ е г о  за ж и м а  т р еб о в а н и я м  Г О С Т  2 1 1 3 0 -7 5 с

Н е д о п у с к а е т с я  и с п о л ь зо в а н и е  для  за зем л ен и я  б о л т о в , в и н тов , ш п и лек , в ы п о л н я ю щ и х  р оль  
к р еп еж н ы х  д ет а л ей с

3 .3 .4 Б ол т  (ви н т, ш п и льк а) для п р и со ед и н ен и я  за з е м л я ю щ е г о  п р о в о д н и к а  д о л ж е н  бы ть  в ы п ол н ен  из  
м етал л а, ст о й к о г о  в о т н о ш ен и и  к о р р о зи и , или  п ок р ы т м ета л л о м , п р ед о х р а н я ю щ и м  е ю  о т  
к о р р о зи и , и к онтактная  часть  н е д о л ж н а  и м еть  п о в е р х н о с т н о й  ок р аск и с

3 .3 .5 Б ол т  (ви н т, ш п и льк а) для за зем л ен и я  д о л ж е н  бы ть р а зм е щ ен  на и зд ел и и  в б е з о п а с н о м  и у д о б н о м  
для  п о дк л ю ч ен и я  з а з е м л я ю щ е ю  п р о в о д н и к а  м е с т е с
В о з л е  м еста , в к о то р о м  д о л ж н о  бы ть о с у щ е с т в л е н о  п р и с о е д и н е н и е  з а з е м л я ю щ е ю  п р о в о д н и к а , 
п р е д у с м о т р е н н о ю  п. 3 .3 .2 .  д о н ж о н  бы ть п о м ещ ен  н а н есен н ы й  л ю б ы м  с п о с о б о м  н ест и р а ем ы й  при  
эк сп л у а та ц и и  зн ак  за зем л ен и я .

с

Р а зм ер ы  зн ак а  и с п о с о б  е ю  в ы п олн ен и я  - по Г О С Т  2 1 1 3 0 -7 5 . а для  св ети л ь н и к ов  - п о  Г О С Т  
1 7 6 7 7 -8 2

с
В о к р у г  б о л т а  (ви н та , ш п и льк и) д о л ж н а  бы ть  к онтак тная  п п ощ ап н а дл я  п р и со ед и н ен и я  
з а з е м л я ю щ е ю  п р о в о д н и к а . П л о щ а дк а  д о л ж н а  бы ть за щ и щ ен а  о т  к о р р о зи и  или и зго то в л я ть ся  из 
а н т и к о р р о з и й н о ю  м етал л а, и н е и м еть  п о в е р х н о с т н о й  ок р аски

с

Д о л ж н ы  бы ть приняты  м ер ы  п р оти в  в о з м о ж н о ю  о сл а б л ен и я  к он так тов  м е ж д у  за зем л я ю щ и м  
п р о в о д н и к о м  и б о л т о м  (в и н то м , ш п и л ь к ой ) для Зазем л ен и я  (к он тр гай к ам и , п р у ж и н н ы м и  
ш ай бам и )

с

Д и а м ет р ы  б о л т а  (ви н та , ш п и льк и) и к он так тн ой  п л ощ адк и нп
3 .3 .6 И сп о л ь зо в а н и е  ш ай б с

М атер и ал  ш а й б  д о л ж е н  со о т в ет с т в о в а т ь  т ем  ж е  т р еб о в а н и я м , что и м атер и ал  за з е м л я ю щ е ю  б о л та  
(ви н та , ш п и льк и). с

3 .3 .7 В  и зд ел и и  д о л ж н о  бы ть о б е с п е ч е н о  эл ек т р и ч еск о е  с о е д и н е н и е  в с е х  д о с т у п н ы х  п р и к о сн о в ен и ю  
м ета л л и ч еск и х  н е т о к о в ед у щ и х  ч астей  и зд ел и я , к о то р ы е м о г у т  о к азаться  п о д  н а п р я ж е н и ем , с 
эл ем ен т а м и  для  за зем л ен и я .

с
С о п р о т и в л ен и е  за зем л ен и я  н е  б о л е е  0,1 О м с

3 .3 .8 11аличие эл е м е н т а  для  за зем  пения на о б о л о ч к а х , к ар к асах , ст о й к а х  и т .п . с
3 .3 .9 Н еза в и си м о ст ь  п р и со ед и н ен и я  к за зем  ля тощ ем у э л е м е н т у  о т д ел ь н ы х  ч астей  и здел и я с
3 .3 .1 0 З а зе м л е н и е  ч а стей  и зд е л и й , у ст а н о в л ен н ы х  на д в и ж у щ и х с я  частях с
3 .3 .1 1 П о л о ж ен и е  эл е м е н т а  за зем л ен и я  м е та л л и ч еск о й  о б о л о ч к и  внутри  или сн а р у ж и  о б о л о ч к и с
3 .3 .1 2 П о л у ч е н и е  эл ек т р и ч еск о г о  к он так та  м е ж д у  съ ем н о й  и за з е м л е н н о й  частя м и  о б о р у д о в а н и я нп
3 .4 Т р еб о в а н и я  к ор га н а м  уп р ав л ен и я —

3 .4 .1 O pi аны  уп р ав л ен и я  д о л ж н ы  сн а б ж а т ь ся  н а дп и ся м и  или си м в о л а м и с
3 .4 .2 П ри а в том ати ч еск и м  р еж и м е  р а б о ты  орт аны  р у ч н о ю  у п р ав л ен и я  д о л ж н ы  бы ть о  т клю чены нп

Перепечатка приткала без разрешения ИЦ не допускается. Воспроизведение данного протокола об испытании разрешается только в
форме полно! о фотсп рафическото факсимиле. Протокол испытаний распространяется только на образцы, подвергнутые испытаниям.
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3 .4 .3 П о л ь зо в а н и е  о р га н а м и  р у ч н о г о  у п р ав л ен и я  в п о сл ед о в а т ел ь н о ст и , о т л и ч н о й  о т  у с т а н о в л е н н о й , н е  
д о л ж н о  п р и в о д и в  к о п а с н о с т и С

У  и зд ел и й , и м е ю щ и х  н еск ол ь к о  о р га н о в  уп р ав л ен и я  дл я  о су щ ест  вления о д н о й  и т о й  ж е о п ер а ц и и  
с  р азн ы х п ости в  (н а п р и м ер , для д и с т а н ц и о н н о ю  уп р ав л ен и я  и для уп р а в л ен и я  н е п о с р е д с т в е н н о  
на р а б о ч е м  м е с т е ) , д о л ж н а  бы ть  и с к л ю ч ен а  в о зм о ж н о с т ь  о д н о в р е м е н н о ю  о су щ ес т в л ен и я  
у п р ав л ен и я  с р азл и ч н ы х п о ст о в

Н П

К н оп к и  а в а р и й н о го  от к л ю ч ен и я  д о л ж н ы  в ы п олн яться  б е з  у к а за н н о й  б л о к и р о в к и . С

3 .4 .4 В  и зд ел и я х , и м е ю щ и х  н еск о л ь к о  к н оп ок  а в а р и й н о го  о т к л ю ч ен и я , д о л ж н ы  бы ть п р и м ен ен ы  
кнопки  с  ф и к са ц и ей Н П

Д о п у с к а е т с я  п р и м ен я ть  кноп к и  б е з  п р и н у д и т ел ь н о г о  в о з в р а т  для  сл уч ая  и х  в о зд ей с тв и я  на  
си л о в ы е эл ем ен т ы , к отор ы е п о зв о л я ю т  п о да т ь  н а п р я ж ен и е  тол ь к о  п о с л е  снятия  р у ч н о й  
б л ок и р ов к и

Н П

3 .4 .5 О р ган ы  у п р а в л ен и я , и м е ю щ и е  ф и к са ц и ю  в у с т а н о в л е н н о м  п о л о ж е н и и , д о л ж н ы  и м ет ь  у к а за тел ь  
п о л о ж ен и я  op i ан а  у п р ав л ен и я С

3 .4 .6 М ет а л л и ч еск и е  валы  р у ч н ы х  п р и в о д о в  и т .п . дет а л и  д о л ж н ы  бы ть и зо л и р о в а н ы  о т  ч астей , 
н а х о д я щ и х ся  п о д  н а п р я ж ен и ем , и и м еть  эл ек т р и ч еск и й  к он так т  с за зем л ен н ы м и  ч астям и Н П

3 .4 .7 Т е м п ер а т у р а  п о в е р х н о с т и  орт ан ов  уп р а в л ен и я  н е  д о л ж н а  п р евы ш ать 4 0 ° С С

Д ля о б о р у д о в а н и я , в нутр и  к о т о р о г о  т ем п ер а т у р а  равн а или н и ж е  100 =С , т е м п е р а т у р а  на  
п о в е р х н о с т и  н е  д о л ж н а  п р евы ш ать  35 °С . П ри  н ев о з м о ж н о с т и  по т ех н и ч еск и м  п р и ч и н ам  
д о с т и г н у т ь  у к а за н н ы х  т е м п е р а т у р  д о л ж н ы  бы ть п р е д у с м о т р е н ы  м ер о п р и я ти я  п о  за щ и т е  
р а б о т а ю щ и х  о т  в о зм о ж н о г о  п ер егр ев ан и я

Н П

3 .4 .8 О р ган  уп р а в л ен и я , к отор ы м  о су щ ес т в л я ет ся  о ст а н о в , д о л ж е н  бы ть к р а сн о г о  цвета С

О р ган  уп р а в л ен и я , к отор ы м  о су щ ес т в л я ет ся  п уск  (в к л ю ч е н и е), д о л ж е н  и м еть  а х р о м а т и ч еск у ю  
расцвел ку (ч е р н у ю , с е р у ю  или б е л у ю ). Д о п у с к а е т с я  в ы п олн я ть  э ю г  о р га н  з е л е н о ю  ц вета С

O p iaH  уп р а в л ен и я , к отор ы м  м о ж е т  бы ть п о п е р е м е н н о  вы зван о ст а н о в  или п уск  и зд ел и я , д о л ж е н  
бы ть в ы п ол н ен  т о л ь к о  а х р о м а т и ч еск о го  цвета . Р ук оя тк и  а в т о м а т и ч еск и х  в ы к л ю ч ател ей  
д о п у с к а ет ся  в ы п олн я ть  ж е л т о -к о р и ч н е в о г о  цвета.

с

О р ган  уп р а в л ен и я , к отор ы м  о су щ ес т в л я ет ся  в о зд е й с т в и е , п р ед о т в р а щ а ю щ ее  а в ар и ю  и зд ел и я , 
д о л ж е н  бы ть в ы п ол н ен  ж е л т о г о  ц ве т а.

Н П

О р ган  уп р а в л ен и я , к оторы м  о су щ ес т в л я ю т ся  о п ер а ц и и , от л и ч н ы е о т  п ер еч и с л ен н ы х  вы ш е, 
д о л ж е н  бы ть в ы п ол н ен  а х р о м а т и ч е с к о ю  или с и н е ю  цвета.

Н П

3 .4 .9 У в ел и ч ен н ы й  р а зм е р  кноп к и  а в а р и й н о го  о тк л ю ч ен и я с
3 .4 .1 0 -3 .4 .
12

Р а б о ч и е  зон ы  уст а н о в к и  орт ан ов  у п р ав л ен и я с
3 .4 .1 3 -3 .4 .
14

В ы с о т а  у ст а н о в к и  и зм ер и т ел ь н ы х  п р и б о р о в с
3 . 4 . 1 0 -
3 .4 .1 5

Р азм ер ы , ук а за н н ы е в пп. 3 .4 .1 0 - 3 .4 .1 4 , д о п у с к а ет ся  п р и н и м ать  ины м и в за в и с и м о с т и  о т  
н азн ач ен и я  и зд ел и я  и у с л о в и й  ег о  эк сп л уатац и и Н П

3 .4 .1 5 У си л и е  н аж ати я  на кнопки  н е д о л ж н о  бы ть  б о л е е  у к а з а н н о ю  в т а б л .2 с
3 .5 Т р еб о в а н и я  к б л о к и р о в к е —

3 .5 .1 П ри  в ы п ол н ен и и  б л ок и р ов к и  д о л ж н а  бы ть и ск л ю ч ен а  в о зм о ж н о с т ь  е е  л о ж н о ю  ср абаты в ан и я .
Н П

3 .5 .2 Б л ок и р ов к а  и зд ел и й , п р ед н а зн а ч ен н ы х  для  у ст а н о в к и  в п о м ещ ен и я х , в х о ды  в к о то р ы е н е  
сн а б ж ен ы  в с в о ю  о ч е р е д ь  б л о к и р о в к о й , и и м е ю щ и х  у д е р ж и в а ю щ и е  эл ек т р о м а гн и т ы  или  
в зв е д е н н ы е  п р у ж и н ы , д о л ж н а  бы ть в ы п о л н ен а  таки м  о б р а з о м , ч тобы  и ск л ю ч а л а сь  о п а сн о с т ь , 
свячанная с  п ер ем ещ е н и ем  ч а стей  и зд ел и я  в сл ед ст в и е  с л у ч а й н о ю  снятия  или п о да ч и  н ап р я ж ен и я  
в ц ен и  у п р ав л ен и я

Н П

3 .5 .3 П о  с о г л а с о в а н и ю  с  п о т р еб и т ел ем  в зам ен  б л о к и р о в о к , у с т р о й с т в о  к о то р ы х  с у щ е с т в е н н о  
у с л о ж н я е т  о б с л у ж и в а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к и х  и зд ел и й , д о п у с к а е т с я  п р и м ен ен и е  д р у г и х  м ер , 
о б е с п е ч и в а ю щ и х  б е з о п а с н о с т ь  и х  о б с л у ж и в а н и я

Н П

3 .6 Т р еб о в а н и я  к о б о л о ч к а м —

3.6 .1 О б о л о ч к и  д о л ж н ы  со ед и н я т ь ся  с  о сн о в н ы м и  ч астя м и  и зд ел и й  в е д и н у ю  к о н ст р у к ц и ю , закры вать  
о п а с н у ю  зо н у  и сн и м аться  тол ьк о с  п о м о щ ь ю  и н с т р у м е н т а с

3 .6 .2 П ри н е о б х о д и м о с т и  о б о л о ч к и  д о  лжны  и м еть  ру кия i ки, ск о б ы  и д р у г и е  у с т р о й с т в а  дл я  у д о б н о ю  и 
б е з о п а с н о г о  у д ер ж и в а н и я  их при с ъ ем е  или у ст а н о в к е с

Перепела i ка проюкола без разрешения ИЦ не допуткпется. Вси произведение данною протокола об испытании разрешается только в
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3 .6 .3 П ри  отк р ы ван и и  и зак р ы вани и  д в е р е й  и л ю к ов  о б о л о ч к и  д о л ж н а  и ск л ю ч ать ся  в о зм о ж н о с т ь  их  
п р и к о сн о в ен и я  к д в и ж у щ и м ся  ч а с i ям и зд ел и я  или к ч астя м , н а х о д я щ и м с я  п о д  н а п р я ж ен и ем С

3 .6 .4 С т еп ен ь  защ и ты  о т  п р и к о сн о в ен и я  к т о к о в ед у щ и м  и д в и ж у щ и м ся  ч астям  при п о м о щ и  о б о л о ч ек  
д о л ж н а  со о т в етств о в а ть  Г О С Т  1 4 2 5 4  и ук азы ваться  в т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х  на к он к р етн ы е виды  
и зд ел и й

С

3 .6 .5 О б о л о ч к и  в н о р м а л ь н о м  и в а в ар и й н ом  р е ж и м а х  р а б о т ы  д о л ж н ы  со х р а н я т ь  за щ и т н ы е св о й ств а , 
с о о т в е т с т в у ю щ и е  и х  м ар к и р ов к е или ук а за н н ы е в д о к у м ен т а ц и и  на и зд е л и е С

3 .6 .6 О б о л о ч к и  и зд ел и й , с о д е р ж а щ и х  к онтак тны е с о е д и н е н и я , н е  с л е д у е т  и зт о ю в л я т ь  из 
т ер м о п л а ст и ч н ы х  м атер и ал ов С

3 .7 Т р еб о в а н и я  к за ж и м а м  и в водн ы м  у ст р о й с т в а м —
3 .7 .1 В в о д  п р о в о д о в  в к о р п у сы  ч ер ез  и зо л я ц и о н н ы е  детал и С
3 .7 .2 К о н стр у к ц и я  и м атер и ал  в в о д н ы х  у с т р о й с т в  д о л ж н ы  и ск л ю ч ать  в о зм о ж н о с т ь  с л у ч а й н о ю  

п р и к о сн о в ен и я  к т о к о в ед у щ и м  ч астя м , а  т а к ж е зам ы к ани я п р о в о д н и к о в  на к о р п у с  и н ак ор отк о с

3 .7 .3 В н у т р и  в в о д н о го  у с т р о й с т в а  д о л ж н о  бы ть д о с т а т о ч н о  м е с т а  дл я  о су щ ес т в л ен и я  в в о д а  и р а зд ел к и  
п р о в о д о в с

3 .7 .4 Б и т о в ы е  к он так тн ы е с о е д и н е н и я  н е д о л ж н ы  являться и ст о ч н и к о м  заж и тан и я  в р еж и м е  « п л о х о ю  
к онтак та» с

3 .8 Т р еб о в а н и я  к п р ед у п р ед и т е л ь н о й  си гн а л и за ц и и —
3 .8 .1 С и гн ал и зац и я  д о л ж н а  бы ть  в ы п ол н ен а  св ет о в о й  или зв у к о в о й . с

С в етовая  си гн ал и зац и я  м о ж е т  бы ть о су щ ес т  влена как с  п о м о щ ь ю  н еп р ер ы в н о  го р я щ и х , так и 
м и г а ю щ и х  о г н ей с

3 .8 .2 П р и м ен ен и е  цветив с
3 .8 .3 С и гн ал ь н ы е л ам пы  и д р у г и е  св ет о си г н а л ь н ы е ап пар аты  д о л ж н ы  и м еть  зн ак и  или н адп и си , 

у к а зы в а ю щ и е зн а ч ен и е  си гн а л о в с

3 .9 Т р еб о в а н и я  к м ар к и р ов к е и р а зл и ч и т ел ь н о й  ок р аск е
—

3.9 .1 Ш т еп сел ь н ы е р азъ ем ы  д о л ж н ы  и м еть  м ар к и р ов к у , п о зв о л я ю щ у ю  о п р ед е л и т ь  т е  ч асти  р а зъ ем о в , 
к о то р ы е п о д л е ж а  г с о е д и н е н и ю  м е ж д у  с о б о й . О тв етн ы е чат ги о д н о ! о  и tui о  ж е  р а зъ ем а  д о л ж н ы  
и м еть  о д и н а к о в у ю  м ар к и ров к у

с

3 .9 .2 М ар к ир ов ка д о л ж н а  н а н о си т ь ся  на к о р п у с а х  от в етн ы х  ч астей  ра.зьем ов на в и д н о м  м е ст е . 
Д о п у ск а ет ся  н е  н а н о си ть  м ар к и р ов к у , есл и  р а зъ ем  д а н н о ю  т и п а  в и зд ел и и  ед и н ст в ен н ы й с

3 .9 .3 В ы в оды  и здел и я  д о л ж н ы  бы ть сн а б ж ен ы  м ар к и р ов к ой . Н ав еск а  м а р к и р о в о ч н ы х  б и р о к  н е  
д о п у с к а ет ся с

3 .9 .4 М ар к и р ов к а п р о в о д н и к о в  д о  лж на вы полни i ься на о б о и х  к о н ц а х  к а ж д о ю  п р о в о д н и к а  по  
н о р м а т и в н о -т ех н и ч е ск и й  д о к у м ен т а ц и и с

3 .9 .5 М ар к и р ов к а  п р о в о д н и к а  д о л ж н а  бы ть в ы п о л н ен а  так , ч т о б ы  при о т с о е д и н е н и и  п р о в о д н и к а  о т  
за ж и м а  о н а  со х р а н я л а сь  бы  н а  за м а р к и р о в а н н о м  п р о в о д н и к е с

3 .9 .6 Ц в ет  и зо л я ц и и  п р о в о д н и к о в  по ф у н к ц и о н а л ь н о м у  н а зн а ч ен и ю с
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